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У статті розглянуто практичні питання виготовлення стилізацій ліпних та кружальних посудин 
VII-X ст. Отримані вироби апробовано як атракційні предмети для скансену та використано в 
екскурсійній діяльності.

Основна ціль дослідження полягає у виокремленні технологічних аспектів виготовлення стилізацій 
керамічних посудин за археологічними знахідками із досліджень на території Пліснеського городища. 
Додатковим завданням було «оживлення» території скансену й віднайдення додаткових способів 
взаємодії із відвідувачами для ліпшого сприйняття ними інформації.

Ключові слова: Пліснеське городище, празька культура, райковецька культура, експериментальна 
археологія, гончарна справа, Прикарпаття. 

Аналіз досліджень та публікацій. Керамічні посудини празької (V–VII ст.) та райковецької 
(VIII–X ст.) культур вдосконалювались за напрямком ліпний спосіб виготовлення>слабко ротацій-
не коло>швидке ротаційне коло (Филипчук 2014, с. 132). Як саме виглядали гончарні кола у другій 
половині I тисячоліття н. е. за археологічними даними сказати складно. Якщо брати по аналогіях з 
інших регіонів, то відомі місця, де встановлювались гончарні кола, – ями з камінням, що слугували 
для закріплення вертикальної опори (Archäologie in der Entwicklung). З іконографічних, етногра-
фічних джерел (Центральна Європа) довідуємось, що певний час побутувало вертикальне коло з 
ручним або ножним приводом (Stanciu I., p 82, fig. 2.; A throwback…). 

У радянській науковій думці та сучасній українській нема чіткої концепції еволюції гончар-
ного кола, його конструктивних елементів. Є лише набір різних припущень, що це: турнетка, за-
кріплена на лаві (Рибаков, c. 166–167); коло з нижнім приводом на вертикальному стовпі; коло з 
нижнім приводом на вертикальному стовпі з кронштейновим кріпленням осі (Петров 2011, с. 152). 

Зрештою, незалежно від того, як удосконалювалось гончарне коло та окремі елементи, пи-
тання його вжитку і поширення залишається відкритим. Дослідники, як правило, не вдаються до 
детального опису послідовності і нюансів виробництва керамічної продукції, обмежуючись загаль-
ними дефініціями. Виокремити провідну думку або домінуючу концепцію складно. 

Науковці намагаються давати судження про певні аспекти виробництва, але не маючи до-
свіду в конкретному ремеслі або не володіючи необхідною кількостю даних. Такий підхід мож-
ливий, однак він має свої обмеження. Залучення експерименту в археології сприяє створенню 
додаткової інформації, що може бути корисна для наукових досліджень. Про це, власне, й піде  
мова нижче.

Основний виклад матеріалу. Для виготовлення експериментальних зразків використано 
рамне гончарне коло (рис. 1 ) з ножним приводом, з березня 2023 р. в розпорядженні є промислове 
електричне гончарне коло. Вони не є автентичними інструментами або наближеними аналога-
ми, проте в недалекому майбутньому аналогічний експеримент буде проведено на реконструкціях 
давніх гончарних кіл.

Загальна послідовність робіт під час експерименту була наступною:
І етап: відбір глини, усунення непотрібних природних домішок і сміття, замочування глини, 

замішування глини;
ІІ етап: додавання домішок (слюда, кварц, пісок, шамот тощо) і витримка пропорцій, форму-

вання виробу на гончарному колі, декорування;
ІІІ етап: сушка посудин, шліфування або загладження, випал.
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* * *
На першому і другому етапах використовувались такі засоби: дощечка, на якій розкочувалось 

глиняне тісто, стеки (косинець, фігурний, із зубчиками для декорування), цупка нитка для зрізан-
ня посудин, підставки для перенесення і сушки (рис. 2).

Формування виробу відбувалось з одного шматка (шайби) такими послідовними операціями: 
центрування; розтягнення і стиснення шматка глини для вимішування, надання геометричної 
форми циліндра; створення заглиблення, розширення і витягування стінок; формування конуса; 
надання стінкам необхідної товщини і профілювання; обробка поверхні, декорування.  У випадку 
ліпних посудин формування виробу відбувалось спірально-джутовим способом. Спочатку фор-
мувалось денце, до якого потім прикріплювались плоскі смужки, що нарощувалась одна на одну.

Визначальними для виробництва  є такі фактори, що впливають на якість і зручність ство-
рення керамічних посудин: осьове та горизонтальне балансування гончарного кола, швидкість, 
інерційність руху столика. Якщо гончарне коло погано збалансоване, то посудина буде виходи-
ти несиметрична, з різною товщиною стінок, з великою кількістю браку (розриви, крен, опадання 
стінок). У випадку недостатньої швидкості або малої інерційності надзвичайно складно зробити 
тонку стінку, формувати добре профільовані форми, практично неможливо виготовити великі  
вироби. 

Для отримання гарного та якісного орнаменту гончарне коло має мати достатню інерцію, лег-
кість обертання та мінімальну вібрацію. Цікавими в цьому плані є декорації на керамічних посу-
динах IX ст. – це хвилі та нерівномірні пасма. Найбільш довершеними є різні варіації орнаменту в 
другій половині Х ст. (хвилька, рифлення та їх комбінації). Приблизно тоді виникає стабільна «по-
вторюваність» виконання декорації, що спрямоване, насамперед, на значне тиражування посудин. 

Під час експерименту було здійснено обробку посудин. Використано дерев’яні лощила, фігур-
ні шкребки як декорувальні знаряддя. Якщо орнамент наносити одразу, то канавка буде не дуже 
чітка й розпливчаста. При  декоруванні після підсихання можна зробити чіткі, але неглибокі риски. 
Фінальне загладжування, обробку поверхні краще здійснювати після повного висихання посудин.

Наступним кроком є сушіння виробу. Можна здійснювати на стелажах або підставках. При 
цьому бажано час від часу перевертати тару, аби рівномірно просушити й уникнути тріщин. З 
власних спостережень – температура середовища не має бути нижчою 15–17°С і не вищою 21–22°С. 
Не менш важливою є вологість повітря. Занадто сухе призведе до різкого випаровування вологи і, 
як наслідок, репання виробів. Значна вологість сильно збільшує час висихання й підвищує ризик 
розшарування або тріщин. 

Під час сушіння виріб отримує усадку й дещо зменшується в розмірах. Залежно від типу глини 
(суха, жирна) й домішок у ній, є різна здатність тримати форму. Посудини сформовані з чистої гли-
ни, без домішок, більш схильні до усідання по вертикалі. Використання суміші глини з домішками 
(кварц, пісок, шамот, слюда) дещо зменшує вертикальну усадку, пришвидшує сушку виробу, однак 
лише у випадку правильної густини тіста. Пропорції складників були взяті з результатів аналізів 
виконаних для археолога Михайла Филипчука (2014, с. 110–111). Тут необхідно зробити ремарку. 
Використання дрібного піску дає значну «текучість» тіста і вимагає акуратного, швидкого витягу-
вання посудини. Подальше змочування поверхні під час формування й намагання «доробити», як 
правило, завершуються браком.

Завершальний етап – випал. Для цього було зроблено найпростіший однокамерний горн із 
бічним завантаженням (рис. 3). Тривалість процедури залежить серед іншого й від властивостей 
самого приладу для випалу. Є загальні рекомендації для різних видів керамічної продукції. Це, 
як правило, не менше 12–16 годин при використанні сухих дров. У більшості випадків вдавалось 
дотягувати випал від 9 до 12–14 годин з яких: 2,5–3 години був плавний нагрів, 3–8 годин набору і 
утримання  високої температури, 3 години поступове зменшення кількості пального, температури 
та завершення процесу.

Деякі зразки піддавались димленню з відновлювальним випалом. Це досягалось додаванням 
до пального сіна, хвойної тріски, сирих полін, перекриттям притоку повітря у паливну камеру. 
Проте лише в одному випадку вдалось здійснити повноцінне димлення двох посудин з повним 
редукуванням по всій товщині. Вірогідно, причина полягає у недостатній тривалості та повторю-
ваності дій цієї операції, недотриманням усіх моментів.

З керамічних посудин був виготовлений такий асортимент: горщики, миски, «сковорідки».  
Загалом було зроблено та випалено 40 тестових ліпних і кружальних зразків (рис. 4).
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Апробація результатів у туристичній діяльності скансену. Переважна більшість виробів 
і досі слугують натурними експонатами на території Заповідника «Давній Пліснеськ» й зосеред-
жуються в експериментально відтвореному житлі Х ст. та навколо нього. Зразки, які перебувають 
всередині споруди, не зазнали якихось суттєвих змін, однак ті, що знаходились на відкритому про-
сторі, з часом потріскались і розмокли (зразки з недостатнім випалом).

Усі відвідувачі позитивно реагували на розміщені предмети, деякі з них згадували своїх пред-
ків та розповідали про їхній досвід використання глиняного посуду. Найбільше зацікавлення мали 
діти молодшого віку (8-12 років). Вони не втрачали можливості власноруч потримати і розглянути 
предмети. Підлітки та юні особи надавали перевагу прогулянці, розвагам, де все інше було допо-
вненням до відвідин. Батьки і старші люди, як правило, фотографували туристичну локацію, дітей 
та довколишні краєвиди. Відвідини або екскурсія мали особливу цінність, якщо дійство відбува-
лось у вихідний день за гарної погоди, а людям було приділено достатньо часу з гідом, розказано 
деталі й якусь додаткову цікаву інформацію крім основної.

Взаємодія з людьми на території скансену радше нагадує зустріч, де загальна атмосфера, ціліс-
ність взаємодії, конкретні дії є визначальними для розвитку туристичної складової.

Висновки. Таким чином, у 2022 р. було здійснено археологічний експеримент з відтворення сти-
лізованих посудин празької та райковецької культур. Більшість операцій з виготовлення посудин є 
типовими і нічим не відрізняються від сучасних чи практик, зафіксованих етнографією. Однак дея-
кі виробничі аспекти мають прямий вплив на гончарну технологію. До таких відносяться: глиняне 
тісто та його складники, пропорції домішок; якість, зручність та точність гончарного кола; прилад 
для випалу (горн, спеціалізована піч). Доцільно виділити такі зв’язки: матеріал>обробка>засоби 
виробництва.

У випадку матеріалу – це відбір глини та калібрування її жирності (правильні пропорції до-
мішок та складників. Завдяки експерименту зауважено, що краще орієнтуватись на пропорції до-
мішок, які були характерні для певного технологічного етапу гончарної справи. Для стилізації під 
VIII–IX ст. – це шамот, кварц, грубий пісок у співвідношенні ⅓ або ¼ до глини. Ці домішки можна 
застосовувати лише при невеликих обертах гончарного кола або на ручному колі. Для реплік по-
судин Х ст. найпоширеніша і найнеобхідніша домішка – це дрібний пісок у співвідношенні ½ до 
глини. Застосування цього складника можливе лише на швидкому ротаційному колі, він майже не 
впливає на процес формування виробу. 

Розвиток туристичної локації на терені заповідника дав змогу отримати чіткий меседж від 
відвідувачів, щоб заповідник облаштовували і далі в такому форматі як облаштована Пліснеська 
хижа. З можливістю вільно рухатись, брати предмети, фотографуватись, перебувати у довільному 
відпочинку. Експериментальна археологія, зокрема гончарство, – це один зі способів оживити ло-
кацію. Додати автентичності та атракційності. Виготовлення 40 керамічних зразків дало змогу опа-
нувати базові форми та навики гончарної справи. Подальші експерименти будуть спрямовані на 
досягнення повної відповідності й тотожних властивостей стилізованих і реконструйованих зразків 
до археологічних знахідок. Це дасть змогу ліпше зрозуміти технологію гончарного виробництва в 
слов’янський час. 
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EXPERIENCE OF MANUFACTURING  
AND USING SLAVIC CERAMIC VESSELS  

IN THE HISTORICAL AND CULTURAL RESERVE 
“ANCIENT PLISNESK”

The article deals with the practical issues of making stylizations of molded and circular vessels of the  
VII-X centuries. The resulting products were tested as attractive objects for the open-air museum and used  
in excursion activities.

The main goal of the study is to distinguish the technological aspects of the production of stylizations of ceramic 
vessels based on archaeological finds from research on the territory of the Plisne settlement. An additional task 
was to “revitalize” the territory of the open-air museum and find additional ways of interacting with visitors 
for a better perception of information.

Keywords: Plisnesk settlement, Prague culture, Raikovec culture, experimental archeology, pottery, 
Carpathians.

Рис. 1. Загальна схема вигляду 
рамного гончарного кола

Рис. 2. Використані інструменти. 
Цифрами позначено: 

1 – косинець, 2 –фігурний скребок, 
3 – декорувальний зубчастий інструмент
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Рис. 4. Стилізовані репліки 
отримані в результаті експерименту після першого випалу

Рис. 3. Загальна схема 
вигляду горна для випалу  

(паливна камера, 
купол із завантажувальним 

отвором, димохід)


